KARTA TECHNOLOGICZNA ODLEWNI

Nazwa odlewu

Kokila/Odlew

Reakcja na niezgodno$¢

Felga samochodowa

Nr kokili
XIvV

Nr wersji kokili
37482

Wezwad lidera

PARAMETRY PROCESU / PIEC IMR 2

L.p. Parametr Ustawienia Tolerancja Rodzaj pomiaru Czestotliwos¢ Kontrolujgcy Reakcja na niezgodnos¢
+10°C Odezyt né obudowie 7x / zmiana Operator Wezwac lidera
eca
1 | Temperatura metalu 730-750 °C T Cod ; il
° t i t
emp L odczy ':ma z omiar zewnetrzng 1x / dzien Lider Wezwac technologa
systemu +10°C termoparg
2
Temperatura kokili 430°C-460°C 430°C-460°C Pomiar pirometrem 7x / zmiana Operator Wezwac lidera
3 Czas chtodzenia 3s - gora G 2,6-3,6s
kokili 3,5s - d6t D 2,8-3,8s
4
1. Sprawdzi¢ czy jest otwarty
y . N . Odczyt z systemu . zawor wody chtodniczej
Temperatura grafitu 36°C 35°C-40°C . . 7x / zmiana Operator e ,
monitorowania 2. Jesli jest otwarty - wezwac
lidera do dalszej analizy
5
1/dzien - na poczatku | zm.
Wirwka oraz po zmianie detalu na
Irwi
Stezenie grafitu 18% 16% - 20% . piecu (jesli jest konieczna Operator Korekta stezenia - operator
sedymentacyjna X o
zmiana wartosci stezenia
grafitu)
6
Pomiar Postepowanie
Stop AlSi7Mg AISi7TMg ' 1/dzier: (1 zmiana) Lider cpowanie wg
spektrometryczny wytycznych technologa
7 Czestotliwost Systematycznie Operator
dodawania metalu v Y P
8 L Cisnienie Czas
<P [mbar] [msek]
1 100 1250
2 250 2500 ., Operacyjne zmiany
Sprawdzi¢ parametr
3 345 2750 P P _y Przed kazdg partig . programu tylko przez
Program Xi programu w systemie . Lider
4 345 7500 se specyfikacia krzywei produkcyjng wyznaczonych
5 450 8600 pecy jakrzywe] Administratoréw
6 800 9000
7 800 22000
8 0 26100
9 N
Przelew nie powinien Po ustawieniu odpowiedniej
z r4 W ni wini
Przelew Sredni . P - Wizualny Kazdy cykl Operator wysokosci przelewu
przekraczac czerwonej linii R
regulacja cisnieniem
10 Obrét kokili Nie - - - Operator -




