Karta kontroli procesu odlewania

Temp. Czas chiodzenia kokili [s] .
Nr detalu emp- 51 | stesenie kapiel grafitowej [%] Stezenie Cu  |llos¢ i czestotliwosé |
metalu [°C] |nastaw llos¢ dodanego zn / zmiang
wpiecu[%] |dodawania mosiadzu
nastaw
Data i B i P
Odlewnik | ..co ... zalah
Cay kokila jest
zmiana Program Piec ustawiona TAK / NIE
odlewania centrycznie
do tuleii???
Licznik start Data produkeji rdzenia
Cayszczenie tulei
[ zalewowej {max.co [Wymiana | Czyszczenie kokili (po
talu |cis Tgrafitu [T grafitu °C] [T kokili ['C g
Godzina E;Z; [;;':]”'e [,ga'.' Y Pg'a tu ') . oKl CI\r okl ] P |Wybieranie zgarow |25 zalar’\»polub tulei 1§-szczmka, po Awarie pieca / Uwagi
% '
ra czesciel)
Sprawdzony stan
Start procesu caystosciwpiecu  |Stan licznika: Stan licznika:
TAK/ NIE
07:00) 15:00 23:00 Stan licznika: Stan licznika:
08:00) 16:00 00:00 Stan licznika: Stan licznika:
08:10) 16:10 00:10 Stan licznika: Stan licznika:
09:00) 17:00 01:00 Stan licznika: Stan licznika:
10:00 18:00 02:00 Stan licznika: Stan licznika:
10:20 18:20 0220 Stan licznika: Stan licznika:
11:00 19:00 03:00 Stan licznika: Stan licznika:
12:00 20:00 04:00 Stan licznika: Stan licznika:
12:10 20:10 04:10 Stan licznika: Stan licznika:
13:00 21:00 05:00 Stan licznika: Stan licznika:
13:35 21:35 05:35
i f f Stan licznika: Stan licznika:
zmiany 2miany 2miany
llos¢ sztuk
LICZNIK STOP 0s¢ szt lloé¢ dobrych lloé¢ brakéw Rodzaje brakow
odlanych




